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ERKA Maschinenbau GmbH ist Auftragsfertiger fiir externe Konstruktionen von der Baugruppe bis
zur kompletten Maschine. Wir bieten eine breite Palette hochpréziser Fertigungsldsungen fiir die
Industrie und neben der CNC-Bearbeitung auch umfassende Dienstleistungen im Bereich
Konstruktion, Beratung und Qualitatssicherung an. Damit stellen wir sicher, dass die Bediirfnisse
unserer Kunden in jeder Phase eine Projekts erfiillt werden.

Qualitatsmanagement

ISO 9001

www.dekrasiegel.de

Wir unterstiitzen mit aller Kraft das Ziel unserer Kunden, noch besser zu werden, Qualitdt und
Liefertermine Ihren Anforderungen anzupassen und das Optimum an technischer Performance
zu erreichen. Dabei macht es keinen Unterschied, ob es sich um ein Einzelstiick oder eine
Serienfertigung handelt.

SchweiBzertifizierung Qualitditsmanagaement
nach DIN EN 1090-2 nach 1S0 9001

Wir sind stolz darauf, unseren Kunden malRgeschneiderte Losungen anbieten zu kdnnen, die hdchste
Standards in Bezug auf Prézision, Effizienz und Zuverlédssigkeit erfiillen. Qualitatssicherung ist ein
fester Bestandteil unserer Arbeit, nicht nur in der Produktion. Wir sind bestrebt, kontinuierlich
innovative Technologien und Methoden in unsere Arbeit zu integrieren.

www.erka-maschinenbau.de
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1. Frasmaschinen

1.1 Bearbeitungszentrum mit autom. Beladung, DMG Mori DMU 50 - 3rd Generation
1.2 Bearbeitungszentrum, MTE FBF-S 8000

1.3 Bearbeitungszentrum, AXA VHC3-XTS-5000

1.4 Bearbeitungszentrum, AXA VSC-1-3000 XTS

1.5 Bearbeitungszentrum, DMG Mori DMF 180 F

1.6 Bearbeitungszentrum, DMG Mori DMU 50 - 3rd Generation (Stealth)

1.7 Bearbeitungszentrum, DMG Mori DMC 850V

1.8 Universalwerkzeugfrasmaschine, Reckermann Kombi 1300, NC

2. Drehmaschinen

2.1 Dreh- u. Fraszentrum, DMG Mori CTX beta 2000 TC als Doppelspindler
2.2 Dreh- u. Fraszentrum, DMG Mori CTX beta 1250 TC als Doppelspindler
2.3 Dreh- u. Fraszentrum, DMG Mori CTX beta 800 TC als Doppelspindler
2.4 Drehmaschine, DMG Mori CLX 450

2.5 Drehmaschine, Weiler Hochleistungs-Drehmaschine E 35/ S3, CNC, mit Weiler-Zyklenautomatik

2.6 Boehringer Drehmaschine DUS 560

3. Bohrmaschine
3.1 Donau, Schnellradial Bohrmaschine Donauflex 135

4. Sagerei

4.1 Kappbandsége, Shark 282 SXI evo

4.2 Metallbandsédgevollautomat, Amada HFA 250 W
4.3 Metallbandségevollautomat, Amada HFA 250 W

5. Blechbearbeitung
5.1 Schlagschere, Eisen- und Hammerwerk, TSS-1-3100
5.2 Schwenk-Biege-Bank, Helmut Lotze DDZKE 25

6. Richten
6.1 Hydraulische, feinfiihlig-gesteuerte Richtpresse DUNKES, Type HR 25

7. SchweilRgeriate und Plasmabrenner
7.1 SchweiBerei

8. Montage / Oberflache: Lackieren / Entgraten / Polieren
8.1 Montagehalle

8.2 Lackiererei

8.3 Spaleck Riitteltrog

www.erka-maschinenbau.de
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9. Signierung / Beschriftung
9.1 Elektrisches Signiergeréat, SIC-Wostor, e8-¢153, Nadeldruckprinzip, NC-gesteuert

10. Mess- bzw. Priifeinrichtungen

10.1 Digitalmessturm, Mahr CX1/DX1

10.2 3D-Koordinatenmessgerat, Tesa Micro Hite 454

10.3 Mobiles Rauhigkeitsmessgerat, HOMMEL Tester T1000
10.4 3D-Fertigungsmesssystem XM-5000

10.5 Mobiles 3D-Koordinatenmessgerat WM-3500

11. Lagersysteme

11.1 Werkzeuglagersystem von Sandvik

11.2 Materiallagersysteme

Ausrollregale / Kasserrenlagersysteme von der Fa. Thiel
Schwenkarmregale von der Fa. Dumeta

Kragarmregale von der Fa. Schulte

Schwerlastregale von der Fa. Estant

Versandlager, Montagelager, Kaltlager

12. CAD / CAM - Arbeitsplatz
12.1 Mastercam 2022

13. Krananlagen / innerbetriebliche Transportsysteme
13.1 Kranbriicke Ségerei

13.2 Kranbriicke MTE

13.3.1 Kranbriicken mechanische Fertigung
13.3.2 Briicke 2

13.4 Kranbriicken SchweiRRerei

13.5 Kranbriicke Kontrolle

13.6.1 Kranbriicken Montage

13.6.2 Kranbriicken Montage

13.6.3 Kranbriicken Montage Portalkram
13.7.1 Laufkran Lackiererei

13.8 Flurfordergerate

14. Logistik

14.1 Technische Daten von LKW und Anhénger
14.2 Transporter, Peugeot Boxer

14.3 Transporter, Peugeot Expert
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1.1
Bearbeitungszentrum
mit autom. Beladung

DMG Mori DMU 50 - 3rd Generation

Baujahr 2019

1.2
Bearbeitungszentrum

MTE FBF-S 8000

Baujahr 2022

1.3
Bearbeitungszentrum

AXAVHC3-XTS-5000

Baujahr 2020

1.4
Bearbeitungszentrum

AXAVSC-1-3000 XTS

Baujahr 2023

Bahnsteuerung: Heidenhain TNC - 640 (5 Achsen / simultan)

Werkzeugaufnahme: SK 40
Aufspannflache / simultanféhiger
Schwenkrundtisch: 630 x 500 mm
Max. Tischbelastung: 200 kg
Verfahrweg in x: 650 mm
Verfahrweg in y: 520 mm
Verfahrweg in z: 475 mm

Bahnsteuerung: Heidenhain TNC - 640,
6 gesteuerte Achsen
Werkzeugaufnahme: SK 50
Plattenfeld: 9000 x 2000 mm

Max. Tischbelastung: 30 t

Verfahrweg in x: 8000 mm

Verfahrweg in y: 1300 mm

Verfahrweg in z: 2500 mm

Bahnsteuerung: Heidenhain TNC - 640 (5 Achsen / simultan)

Werkzeugaufnahme: SK 40
Aufspannfldache / Tisch: 5910 x 1000 mm
Max. Tischbelastung: 1200 kg/m?
Verfahrweg in x: 5000 mm

Verfahrweg in y: 1000 mm

Verfahrweg in z: 950 mm

Bahnsteuerung: TNC 640 (4-Achsen)
Werkzeugaufnahme: SK 40
Aufspannfldache / Tisch 3800 x 500 mm
Max. Tischbelastung: 800 kg/m?
Verfahrweg in x: 3000 mm
Verfahrweg in y: 400 mm

Verfahrweg in z: 500 mm

ERKA
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Sondereinrichtungen: Halter Load Assistant
Automation S180-20 Handlingsroboter, Fastems,
direkte Messsysteme B- u. C-Achse,
Ebenentransformation, Anschluss an zentrale
Olnebel — Absauganlage

Externe Programmiermaglichkeit iiber Mastercam!

Sondereinrichtungen: Automatisch in 2 Ebenen stufenlos
schwenkender Universalfraskopf, IKZ, 60fach-Werkzeug-
wechsler, Rundtisch (10 t, 1500 x 1500 mm) Aufspannfla-
che,stufenlos positionierbar, Renishaw-Messtaster,

4 Aufspannwinkel

Externe Programmiermaglichkeit iiber Mastercam!

Das Bearbeitungszentrum ist bestiickbar mit Hilfe von

2 Laufkatzen und einer Krananlage mit insgesamt

10 Tonnen Traglast!

Schwenkkopf: +/- 100 Grad, stufenlos

Messsystem: 3-D Messtaster Renishaw

Rundtisch: 1250 mm Durchmesser, stufenlos
positionierbar im Arbeitstisch integriert,

4 t Tischbelastung, Werkzeugmagazin mit 96 Platzen,
Anschluss an zentrale Olnebel — Absauganlage

Externe Programmiermoglichkeit iiber Mastercam!

Sondereinrichtungen: NC-Rundtisch als vierte Achse,
vertikal / horizontal mit Reitstock, Messtaster,
Anschluss an zentrale Olnebel — Absauganlage
vertikal / horizontal mit Reitstock, Messtaster

Externe Programmiermoglichkeit iiber Mastercam!

Maschinenaufstellung



1.5
Bearbeitungszentrum

DMG Mori DMF 180 F

Baujahr 2021

1.6
Bearbeitungszentrum
DMG Mori DMU 50 - 3rd Generation
(Stealth)

Baujahr 2021

1.7
Bearbeitungszentrum

DMG Mori DMC 850V

Baujahr 2020

1.8
Universalwerkzeug-
frasmaschine

Reckermann Kombi 1300, NC

Baujahr 1973

Bahnsteuerung: Heidenhain TNC 640 (5 Achsen)
Werkzeugaufnahme: SK 40
Aufspannplatte / Tisch: 2000 x 800 mm

Max. Tischbelastung: 500 kg

Verfahrweg in x: 1800 mm

Verfahrweg in y: 700 mm

Verfahrweg in z: 700 mm

Bahnsteuerung: Heidenhain TNC- 640 (5 Achsen/simultan)
Werkzeugaufnahme: SK 40

Aufspannflache / simultanfahiger Schwenkrundtisch:
630 x 500 mm

Max. Tischbelastung: 200 kg

Verfahrweg in x: 650 mm

Verfahrweg in y: 520 mm

Verfahrweg in z: 475 mm

Bahnsteuerung: Heidenhain TNC 640 (3 Achsen)
Werkzeugaufnahme: SK 40

Aufspannfldache / Tisch: 1160 x 570 mm

Max. Tischbelastung: 1000 kg

Verfahrweg in x: 850 mm

Verfahrweg in y: 520 mm

Verfahrweg in z: 475 mm

Werkzeugaufnahme: SK 50
Aufspannfldache / Tisch 1300 x 500 mm
Verfahrweg in x: 1000 mm
Verfahrweg in y: 310 mm

Verfahrweg in z: 400 mm
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Schwenkkopf: +/- 100 Grad, stufenlos
Sondereinrichtungen: Anschluss an zentrale
Olnebel-Absauganlage, direkte Mess-Systeme,
Renishaw-Mess-Taster mit Funk,

Rundtisch D700 stufenlos positionierbar

Externe Programmiermoglichkeit iiber Mastercam!

Sondereinrichtungen: direkte Mess-Systeme
B- u. C-Achse, Ebenentransformation,
Anschluss an zentrale Olnebel — Absauganlage

Externe Programmiermaglichkeit iiber Mastercam!

Sondereinrichtungen: Anschluss an zentrale
Olnebel-Absauganlage, direkte Mess-Syteme,
Renishaw-Mess-Taster mit Funk

Externe Programmiermiglichkeit iiber Mastercam!

Maschinenaufstellung



2.1
Dreh- u. Fraszentrum

DMG Mori CTX beta 2000TC
als Doppelspindler

Baujahr 2017

2.2
Dreh- u. Fraszentrum

DMG Mori CTX beta 1250TC
als Doppelspindler

Baujahr 2020

2.3
Dreh- u. Fraszentrum

DMG Mori CTX beta 800TC
als Doppelspindler

Baujahr 2020

2.4
Drehmaschine

DMG Mori CLX 450

als Doppelspindler mit Stangenlader

Baujahr 2023

Bahnsteuerung: Siemens 840D s| Operate

Max. Drehzahl Dreh- u. Frasspindel: 10.000 U / min
Max. Antriebsleistung: 20 KW

Max. Drehmoment: 120 Nm (100% ED)

GroBter Drehdurchmesser: 450 mm

GroBte Drehldnge: 1950 mm

Spindeldurchlass: 104 mm

Spannfutter auf Hauptspindel: 400 mm

Bahnsteuerung: Siemens 840D s| Operate

Max. Drehzahl Dreh- u. Frasspindel: 10.000 U / min
Max. Antriebsleistung: 20 K\WW

Max. Drehmoment: 120 Nm (100% ED)

GroBter Drehdurchmesser: 360 mm

GroBte Drehldnge: 1200 mm

Stangendurchlass: 102 mm
Werkzeugmagazinkette mit 80 Magazinplatzen

Bahnsteuerung: Siemens 840D s| Operate

Max. Drehzahl Dreh- u. Frésspindel: 10.000 U / min
Max. Antriebsleistung: 20 KW

Max. Drehmoment: 120 Nm (100% ED)

GroBter Drehdurchmesser: 360 mm

GroBte Drehldnge: 800 mm

Stangendurchlass: 102 mm
Werkzeugmagazinkette mit 80 Magazinplatzen

Bahnsteuerung: Sinumerik 840 D Solutionline
GroBter Drehdurchmesser: 200 mm

GroBte Drehldnge: 1000 mm
Spindelbohrung: 65 mm

Anzahl angetriebener Werkzeuge: 5x Radial
Y-Achse: + /- 60 mm

ERKA
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Spannfutter auf Gegenspindel: 400 mm / 260 mm
Werkzeugmagazinkette mit 100 Magazinplatzen

Y-Hub: +/- 125 mm fiir auBermittige Bearbeitungen
Schwenkbereich der B-Achse: +/- 120 Grad
Sondereinrichtungen: NC gesteuerter Liinettenschlitten,
Liinettenschnellwechselsystem, Tieflochbohrfahigkeit
mit 80 Bar KiihImittelzufuhr, NutstoRBfunktion,

Anschluss an zentrale Olnebel — Absauganlage

Externe Programmiermoglichkeit iiber Mastercam!

Y-Hub: +/- 120 mm fiir auRermittige Bearbeitungen
Schwenkbereich der B-Achse: +/- 110 Grad
Sondereinrichtungen: Hydraulische, selbstzentrierende
Liinette (25 - 199 mm), Gegenspindel mit Reitstockfunk-
tion, Feinspaneinrichtung zur Gusshearbeitung, NutstoR-
funktion, Anschluss an zentrale Olnebel — Absauganlage

Externe Programmiermaglichkeit iiber Mastercam!

Y-Hub: +/- 100 mm fiir auBermittige Bearbeitungen
Schwenkbereich der B-Achse: +/- 110 Grad
Sondereinrichtungen: Gegenspindel mit Reitstockfunk-
tion, NutstoRfunktion, Anschluss an zentrale Olnebel —
Absauganlage

Externe Programmiermoglichkeit iiber Mastercam!

Sondereinrichtungen: Stangenlader, Werkstiickauswurf,
Gegenspindel, 6(8) radial oder axial angetriebene
Werkzeuge

Externe Programmiermaglichkeit iiber Mastercam!

Maschinenaufstellung



2.5
Drehmaschine

Weiler Hochleistungs-Drehmaschine
E 35/S3, CNC, mit Weiler-
Zyklenautomatik

Baujahr 1997

2.6
Drehmaschine

Boehringer Drehmaschine DUS 560

Baujahr 2023

3.1
Schnellradial
Bohrmaschine

Donau Donauflex 135

Uberholt 2022

Bahnsteuerung: Siemens 805, S3
GroBter Umlauf iiber Bett: 200 mm
GroBter Umlauf iiber Schlitten: 410 mm
GroBte Drehldnge: 950 mm
Spindelbohrung: 54 mm

Bahnsteuerung: Sinumerik 840 D Solutionline
GroBter Umlauf iiber Bett: 570 mm

GroBter Umlauf iiber Planschieber: 365 mm
GroBte Drehldnge: 3000 mm
Spindelbohrung: 82 mm

Spindelantriebsleistung: 4 K\W
Bohrleistung ins Volle (ST 60): 35 mm
Gewindeschneiden (ST 60): M 30
Spindeldrehzahl, stufenles: 0,02 - 0,70 mm/U
Aufspannplatte / Tisch: 600 x 1200 mm
Abstand Spindelnase-Tisch: 50 - 660 mm

ERKA
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Abstand Spindelnase-Grundplatte: 850 - 1465 mm
Bohrradius: 490 - 1240 mm
Kegel in der Spindel: Mk 4
Sondereinrichtungen: Digitalanzeige, elektrische
Klemmen der Achsen, Gewindeschneidautomatik

Maschinenaufstellung




4.1
Kappbandsiadge
Shark 282 SXI evo

Baujahr 2015

4.2
Metallbandsige-
vollautomat

Amada HFA 250 W

Baujahr 2019

4.3
Metallbandsage-
vollautomat

Amada HFA 250 W

Baujahr 2011

GroBte Schnitthdhe: 200 mm

GroBte Schnittbreite: 250 mm

Gehrungen zu beiden Seiten bis 50 Grad,
Rollbahnen mit digitalem Ldngenanschlagssystem

GroBte Schnitthéhe: 270 mm

GroBte Schnitthreite: 300 mm

Hydraulischer Vorschub, elektr. Drehzahlregelung,
hydraulische Schnittdruckeinstellung, Spaneforderer,
einstellbarer Langen-Vorschub, hydraulische
Bandspannung, Stiickzahlvorwabhl

GroBte Schnitthohe: 270 mm

GroBte Schnittbreite: 300 mm

Hydraulischer Vorschub, elektr. Drehzahlregelung,
hydraulische Schnittdruckeinstellung, Spaneforderer,
programmierbarer Ldngen-Vorschub, hydraulische
Bandspannung, Stiickzahlvorwahl

ERKA
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51 Max. Schnittbreite: 3000 mm
Schlagschere Max. Blechstirke: 5 mm
Eisen- und Hammerwerk,

TSS-1-3100

52 Max. Schnittbreite: 2500 mm
Schwenk-Biege-Bank Max. Blechstiirke: 3 mm

Helmut Lotze DDZKE 25

6.1 Richtkraft: kN 250 Hydraulische Richtpresse zum Richten von
Hydraulische, Richthub: mm 160 Rundmaterial und Rohren, mit feinfiihliger
feinfﬁhlig-gesteuerte Antriebsleistung: k\W 4,0 Richthubsteuerung, stufenloser Riickhub-

Richtpresse StoBelgeschwindigkeit ,,ab”, max.: mm/s 30 begrenzung.

DUNKES Type HR 25 §t68elgeschwindigkeit ~auf’:ca. mm/s 97

Baujahr 2021 Olfiillung: ca. Itr. 150

Maschinenaufstellung




7.1
Schweil3erei

SchweilRkonstruktionen

SchweilRverfahren

Materialien

Qualitatssicherung

ERKA
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2 WIG - SchweiBgerat

6 MAG - SchweiBgerite

2 MIG - SchweiBgerite

2 Plasmabrenner, manuell, bis Blechstéarke 30 mm

4 SchweiBplatze mit zentraler Teka-Rauchgasabsaugung
Werkstattrichtpresse 10 Tonnen

Herstellerqualifikation nach DIN EN 1090, EXEC-Stufe 3

Unsere hochqualifizierten SchweiBer sind in der
Lage, komplexe SchweilRkonstruktionen nach lhren
individuellen Anforderungen zu entwerfen und
herzustellen. Wir nutzen fortschrittliche
SchweiBverfahren und modernste Technologien,
um hochprézise und langlebige Konstruktionen

zu gewdbhrleisten.

Bei ERKA Maschinenbau verwenden wir eine
Vielzahl von Schweilverfahren, darunter das
Metall-Inertgas-Schweien (MIG/MAG), das
Wolfram-Inertgas-Schweien (WIG) sowie
das ElektronenstrahlschweiRen.

Unser SchweilRteam hat umfangreiche Erfahrung
in der Bearbeitung verschiedener Materialien,
darunter Stahl, Edelstahl, Aluminium, Kupfer

und deren Legierungen. Unabhédngig von der
Materialart stellen wir sicher, dass die Schweil3-
néhte eine optimale Festigkeit und Haltbarkeit
aufweisen.

Bei ERKA Maschinenbau steht Qualitdt an
erster Stelle. Wir haben strenge Qualitats-
kontrollverfahren implementiert, um
sicherzustellen, dass alle SchweiRarbeiten

den hochsten Standards entsprechen. Unsere
SchweiBer sind zertifiziert und verfiigen liber
umfangreiche Erfahrung in der Schweif3technik.

Maschinenaufstellung 10




8.1
Montagehalle

Teamarbeit

Effizienz

Qualitatskontrolle

ERKA

MASCHINENBAU

Die Montagehalle verfiigt iiber eine Flache von
70 x 20 Metern, mit einer Krankapazitét von bis zu
20 Tonnen.

Anzahl der Beschiftigten: 15

Bei uns steht Teamarbeit an erster Stelle. Wir arbeiten eng
mit unseren Kunden zusammen, um deren individuellen An-
forderungen zu verstehen und ma3geschneiderte Losungen
anzubieten.

Durch eine transparente Kommunikation und enge Zusam-
menarbeit gewahrleisten wir eine erfolgreiche Montage
jedes Projekts.

Durch den Einsatz modernster Ausriistung und effizienter
Arbeitsabldaufe optimieren wir unsere Montageprozesse,
um termingerecht und kosteneffektiv zu arbeiten.

Wir wissen, wie wichtig es ist, lhre Projekte piinktlich
abzuschlieBen, ohne dabei die Qualitdt zu beeintréchtigen.

Unsere Montageabteilung fiihrt griindliche Qualitédtskon-
trollen durch, um sicherzustellen, dass jedes Produkt den
vorgegebenen Standards entspricht.

Wir setzen moderne Priiftechniken und -instrumente ein,
um eine fehlerfreie Montage zu gewahrleisten und Aus-
schuss zu minimieren.

Maschinenaufstellung 11




8.3
Spaleck Riitteltrog

Baujahr 2001

9.1

Elektrisches
Signiergerit

SIC-Wostor, e8-c153,
Nadeldruckprinzip, NC-gesteuert

Baujahr 2013

8.2
Lackiererei

Spaleck Riitteltrog, mit Zeitschaltuhr: Mechanisch
bearbeitete Teile werden automatisch entgratet bzw. die
Oberflache von Teilen kann poliert werden

Steuerung: e8

Max. Schrifthohe: 10 mm

Min. Schrifthohe: 0,5 mm

Uberdruckbare Unebenheiten: bis 5 mm

Max. Harte des Werkstiicks: 62 HRC
Geschwindigkeit: max. 5 Zeichen pro Sekunde

ERKA
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Die direkt angegliederte Lackiererei befindet sich in
einem abhgeschlossenen Raum direkt an der Montage-
halle. Der Raum ist ca. 10 x 15 x 4 (L x B x H) Meter
groB, kann separat beheizt werden und verfiigt iiber
einen eigenen Deckenkran.

Weiterhin maglich: Signieren auf einem Kreishogen,
diverse Schriftarten, Verwendung von firmenspezifi-
schen Logos

Maschinenaufstellung
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10.1 Messbare max. Lange: 935 mm
Digitalmessturm Fehlergrenze: (2+L/600) pm, L in mm
Mahr CX1/DX1 Gemessen werden konnen: Langen, Absténde,

Bohrungen, Wellen, Nuten, Lochkreise, Winkel
Dynamische Messungen: Parallelitditsabweichungen,
Rundlaufabweichungen, Daten werden per PC
protokolliert und ausgewertet, Netzwerkanbindung

10.2 Messbereich: x:400 mm, y: 500 mm, z: 400 mm
3D-Koordinatenmessgerit Fehlergrenze: (2+L/600) ym, L in mm
Tesa Micro Hite 454 Gemessen werden konnen: Langen, Abstédnde,

Bohrungen, Wellen, Nuten, Lochkreise, Winkel
Dynamische Messungen: Parallelitditsabweichungen,
Rundlaufabweichungen, Daten werden per PC
protokolliert und ausgewertet, Netzwerkanbindung

10.3 Messhereich / Auflésung: +/- 80 ym/0,01 pm,
Mobiles Rauhigkeits- +/-320 ym/0,04 pm

messgerat Kalibriert; nach DIN EN ISO 4287 entwickelt;

HOMMEL Tester T1000 60 KenngroéRen kénnen ermittelt bzw. berechnet werden,

5 wéahlbare Normen, Querabtastungen maglich,
integrierter Drucker fiir Protokoll

Maschinenaufstellung 13




10.4
3D-Fertigungsmesssystem

XM-5000

10.5
Mobiles
3D-Koordinatenmessgerit

WM-3500

Horizontaler Messhereich: 2m

Vertikaler Messbereich: 1m
Anpassungsfihiges Kamerasystem

7 pm auf 2 Meter

3D- Fertigungsmesssystem

Automatische Erstellung von Priifberichten

Horizontaler Messbereich: 15m

Vertikaler Messhereich: 7,5m

Messbereich von bis zu 15m

21 pm auf 15 Meter

3D- Fertigungsmesssystem

Kabelloser Messtaster fiir maximale Flexibilitat

ERKA
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11.1 Effiziente Werkzeugverwaltung fiir die wirtschaftliche
Werkzeuglagersystem Organisation von Werkzeugen und Werkzeug-
von Sandvik komponenten durch softwarebasierte Verwaltung und

Bedarfsplanung.

11.2 Das Materiallager der Ségerei verfiigt u.a. iiber 4 St.
Materiallagersysteme Ausroliregale der Fa. Thiel, Typ Jumbo. mit einer
Gesamtlagerkapazitit von insgesamt 144 Tonnen

Ausrollregale / Kassettenlagersysteme e )
Material fiir Lingen bis 6 Meter.

von der Fa.Thiel

Schwenkarmregale von der Fa. Dumeta 3 St. Schwenkarmregale von Dumeta mit
insgesamt 70 Tonnen Lagerkapazitat fiir
Langen bis 3 Meter im Materiallager der
Sagerei.

Kragarmregale von der Fa. Schulte Das Materiallager der SchweiBerei verfiigt
iiber insgesamt 4 St. Kragarmregale der Fa.
Schulte, mit insgesamt 171 Tonnen
Lagerkapazitit fiir Lingen bis 8 Meter.

Maschinenaufstellung 15



Schwerlastregale von der
Fa. Estant

Mit insgesamt 19 Paletten-Schwerlastregalen der Fa.
Estant verfiigt ERKA iiber eine Gesamtlagerkapazitat

von 650 Stellplatzen fiir Europaletten bis maximal 1 Tonne.

Versandlager

Montagelager

Kaltlager

ERKA

MASCHINENBAU
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12.1
Mastercam 2022

Einrichtung von 3 Arbeitsplatzen im
2-Schichtmodus
Drehen / Frasen bis 5-Achsen

Externe Programmiermaglichkeiten iiber die aktuelle
Mastercam 2022 Software an folgenden
Bearbeitungszenten:

DMG Mori DMU 50 - 3rd Generation, Baujahr 2019
MTE FBF-S 8000, Baujahr 2022

AXA VHC3-XTS-5000, Baujahr 2020

AXA VSC-1-3000, Baujahr 2016

DMG Mori DMF 180 F, Baujahr 2021

13.1
Kranbriicke Sagerei

13.2
Kranbriicke MITE

ERKA

MASCHINENBAU

DMG Mori DMU 50 - 3rd Generation, Baujahr 2021
DMG Mori DMC 850V, Baujahr 2020

DMG Mori CTX beta 2000 TC, Baujahr 2017

DMG Mori CTX beta1250 TC, Baujahr 2020

DMG Mori CTX beta 800 TC, Baujahr 2020

DMG Mori CTX alpha 500, Baujahr 2014

Die Sagerei verfiigt iiber eine Kranbriicke
mit insgesamt 2 Tonnen Traglast
(Anzahl Laufkatze 1, funkgesteuert).

Die MTE verfiigt iiber eine Kranbriicke mit
insgesamt 10 Tonnen Traglast
(Anzahl Laufkatzen 2, funkgesteuert).

Maschinenaufstellung
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13.3.1
Kranbriicken
mechanische Fertigung

Briicke 1

13.3.2
Briicke 2

13.4
Kranbriicken
Schweil3erei

13.5
Kranbriicke Kontrolle

ERKA

MASCHINENBAU

Die zwei Kranbriicken in der mechanischen Fertigung
verfiigen iiber folgende Traglasten:

Kranbriicke 1:
3,2 Tonnen Traglast (Anzahl Laufkatze 1)

Kranbriicke 2:
2 Tonnen Traglast (Anzahl Laufkatze 1)

Die zwei Kranbriicken in der SchweiBerei verfiigen
iiber folgende Traglasten:

Kranbriicke 1:
5 Tonnen Traglast (Anzahl Laufkatze 1)

Kranbriicke 2:
2 Tonnen Traglast (Anzahl Laufkatze 1)

Die Kontrolle verfiigt iiber eine Kranbriicke mit
insgesamt 2 Tonnen Traglast (Anzahl Laufkatze 1).

Maschinenaufstellung
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13.6.1
Kranbriicken
Montage

Briicke 1

13.6.2
Kranbriicken
Montage

Briicke 2

13.6.3
Kranbriicken Montage
Portalkram

13.71
Laufkran Lackiererei

ERKA

MASCHINENBAU

Die Montage verfiigt iiber eine Krananlage mit
insgesamt 20 Tonnen Traglast (Anzahl Laufkatzen 2 a 10
Tonnen Traglast, funkgesteuert).

Die zweite Kranbriicke in der Montage ist fiir eine
Traglast von 1 Tonne ausgelegt (Anzahl Laufkatze 1).

Besonderer Vorteil:

Diese Kranbriicke steht in direkter Verbindung zu
Briicke 1

Der Portalkran in der Montage verfiigt iiber eine Trag-
last von 4 Tonnen (Anzahl Laufkatze 1)

Die Lackiererei verfiigt iiber eine Kranbriicke mit
insgesamt 1 Tonnen Traglast (Anzahl Laufkatze 1).

Maschinenaufstellung
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ERKA

MASCHINENBAU

Die Bandbreite der Flurfordergerite bei ERKA ist
vielseitig, beinhaltet groBtmaogliche Flexibilitat bei
vollstindiger Nutzung von klimafreundlicher E-Mobilitat:

¢ 1 Elektro Frontstapler Hyster

¢ 1 Elektro Frontstapler Hyster

¢ 1 Elektro Schubmaststapler Hyster

e 1 Elektro Vierwegestapler von Hubtex
¢ 5 Elektroameisen von Hyster

¢ 10 Gabelhubwagen

4,5 Tonnen Hubkraft, max. Hubhohe 3450 mm

1,5 Tonnen Hubkraft, max. Hubhdhe 4900 mm

1 Tonne Hubkraft, max. Hubhohe 5250 mm

2,7 Tonnen Hubkraft, max. Hubhohe 5050 mm

1-1,2 Tonnen Hubkraft, max. Hubhdhen von 2600 - 4000 mm
1-2,5 Tonnen Hubkraft, mit Gabellangen fiir 1-2-Europaletten

Maschinenaufstellung 20




14.1
Technische Daten von
LKW und Anhanger

Aul3erbetriebliche Transportmoglichkeiten
mit firmeneigenem Fuhrpark

14.2
Transporter -
Peugeot Boxer

14.3
Transporter -
Peugeot Expert

Zugmaschine

Lange der Ladeflache: 6,00 m
Breite der Ladeflache: 240m
Hohe der Ladeflache: 2,40 m
Max. Zuladung: 6,1t

Zuldssiges Gesamtgewicht: 12t

Max. Anzahl Europaletten: 15 Stellplatze

Lange der Ladeflache: 3,20 m

Breite der Ladeflache: 1,30 m

Max. Zuladung: 1,5t

Zuldssiges Gesamtgewicht: 3,5
Schadstoffklasse: Diesel mit Euro 5 Norm
Leistung: 155 PS

Lange der Ladeflache: 2,50 m
Breite der Ladefldche: 1,60 m
Max. Zuladung: 1,50 t

Zuldssiges Gesamtgewicht: 3,10 t
Schadstoffklasse: Euro 6d-TEMP
Leistung: 130 PS

Anhanger
8,00 m

2,40 m

2,40 m

6,7t

10,5t

20 Stellplatze

Max. Zuladung gesamt:
Max. Gesamtgewicht:

Max. Anzahl Europaletten:

Schadstoffklasse:

ERKA

MASCHINENBAU

Gespann gesamt
8,9t

18,0t

35 Stellplatze

Euro 6 Norm
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MULTITOOLING BY ERKA —
Alles aus einer Hand

q&\}

ERKA Maschinenbau GmbH

Barler Str. 40, 48683 Ahaus - Wllen
Telefon: 02561 /9 85 85
Telefax: 02561 /9 85 87
E-Mail: info@erka-maschinenbau.de

www.erka-maschinenbau.de



